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Die folgendan Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Vorrichtung zum Schlicken, Strecken und Trocknen von Leder und ahnlichen Flachmateriallen wie Fallen 
Pelzen u. dgl. ' 

® Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schlicken, 
Strecken und Trocknen von Leder oder ahnlichen Flach' 
materialien wie Fellen, Pelzen und dergleichen. 
Der Hauptnachteil der herkommlichen Vorrichtung be- 
steht in den konstruktionsbedingten Rerbungskraften, 
welche die optimale Mitnahme des gestreckten Leders 
sowie seine gleichmaBige Dehnung behindern und damit 
den erzielbaren MalSgewinn beeintrachtigen. 
Die erfindungsgemaBe Vorrichtung wird dagegen durch 
Elemente gebildet, welche die Reibungskrafte beim Strek- 
ken des Leders unter Vakuum minimalisieren. Diese Ele- 
mente bestehen aus bewegiichen, von der Mitte nach au 
Ben ausfahrbaren Lamellen (LM), welche unter Vakuum 
und Zusammenwirkung einer Andruckvorrichtung, die 
entweder durch eine dehnbare Membrane oder durch ein 
zweites Lamellensystem gebildet ist, eine glatte, gleitfahi- 
^ ge, beheizbare Auflageflache freilegen, auf welcher das 
gestreckte und fixierte Lederstuck (L) glefchzeitig getrock- 
net wird, wobei die Feuchtigkeit durch Kanale, Noppen, 
Perforation u. a. in einem der Elemente abgefiihrt wird. 
Das Lederstuck wird dabei ganzflachig regelmaBig und 
ohne Faltenbildung gestreckt und der Streckungseffekt 
erhebiich verbessert. 
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Beschrcibung 

Die Erfindung betriffL eine Vorrichtung zum Schlicken, 
Strecken und Trocknen von Leder oder ahnlichen Flachma- 
terialien wie z. B. Fellen, Pelzen und dergleichen. 5 

Aus DE 30.10.003 isl es bekannt, Ixdcrsluckc in cincm 
Spaltraum zwischen zwei durch IJnterdruck gegeneinander 
gcpressten, elastisch dehnbaren Eolien durch deren gLeich- 
zeitiges Dehnen zu strecken. 

Aus DE 38 33 068 ist als nachstkommender Stand der lO 
Technik eine Vorrichtung bekannt, bei der die Lederstijcke 
in eincm Spaltraum zwischen cincr glcitfahigcn Auflagefla- 
che und einer elastisch dehnbaren Membrane unter Vakuum 
gestreckt werden. Im Unterschied zur Vorrichtung nach DE 
30.10.003 ermoglicht die Anwendung einer starren Auflage 15 
aus hochwarmeleitendcm Material die Nutzung als kombi- 
nierle Streck- und Trocknungsrnaschine, wobei die ver- 
dampftc Lederfeuchtigkeit durch reliefartige Struktur der 
Membrane, welche mil einer Absaugvorrichtung verbunden 
ist, abgefiihrt wird. 2^ 

Der Nachteil dieser Vorrichtung hegt vor allem darin, 
dass die auf das Eeder wirkenden Andruckkrafte trotz der 
gleitfahigen Auflagenache gegen die Streckkraft wirkcn. 
Der dadurch entstehende Widerstand (Reibung) verhindert 
die optimalc Mitnahme des Leders, sowie seine ganzflachig 25 
gleichmassige Dehnung und beschrankt den erzielbaren 
Massgewinn. Die elastische Membrane wird dabei stark be- 
ansprucht; ihre infolge dcssen bcschranktc Lcbensdauer 
fuhrt zum Anstieg der Bctriebskostjen der Maschine. Femcr 
eignet sich diese Vorrichtung nur zur Behandlung von Hau- 30 
ten mit niedrigem Wassergehalt (ca. 25%); fur sehr nasses 
Leder ist sie nicht geeignet. 

Es sind ferner Vakuumtrockner-Anlagen bekannt, welche 
auch sehr nasses Ecdcr trocknen. Das Ausschlicken von 
iiberschussigcm Wasser crfolgt hicr manucll. Das Leder 35 
wird jedoch nur getrocknet - nicht gleichzeitig gestreckt - 
wobei es sogar schrumpft. 

Die Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Vor- 
richtung, welche die hohen Reibungskrafte beim Strecken 
des Lcdcrs unter Vakuum dadurch eliminiert, dass die Le- 40 
derauflageflache durch Elemente gcbildet ist, welche das 
Leder sowie die Andrucksvorrichtung ganzflachig ohne Rei- 
bungswiderstand zur Auflageflache mitnehmen, dadurch 
seine Flache optimal vergrossem, und welche ferner im- 
stande ist, auch sehr nasses T^der gleichzeitig zu strecken 45 
und zu trocknen und es ggf. vorher auszuschhcken. 

Die Aufgabe wird erfmdungsgemass dadurch gelost, dass 
iiber eine glatte, gleittahige, beheizbare Auflageflache be- 
weghche Lamellen angeordnet sind, welche mit einer An- 
triebsvorrichtung zum Ausfahren von der Mitte nach Aus- 50 
sen verbunden sind. Diese Lamellen bilden das eigcntUche 
Streckwerkzeug, wahrend die ubereinander angeordnete 
Andrucksvorrichtung, welche aus einer Platte aus dehnba- 
rem Material mit Kanalen, Noppen, Perforation und ahnli- 
chem zum Abfuhren der Lederfeuchtigkeit besteht, vorwie- 55 
gend eine Fixationsfunktion hat. Die Andrucksvorrichtung 
kann auch aus einer festen, nicht dehnbaren Platte bestehen, 
deren Oberflache mit Kanalen, Perforation und ahnlichcm 
zum Abfuhren der Lederfeuchtigkeit versehen ist. An dieser 
wird ein zweites Lamellensystem spiegelbildUch ange- 60 
bracht, so daB zwischen den zwei nach aussen ausfahrbaren 
Lamcllensystemen das Leder gestreckt und durch die feste 
Andrucksplatte fixiert wird. 

Nachfolgend werden Ausfuhrungen der erfindungsgema- 
Ben Vorrichtung anhand von Zeichnungen erlautert, 65 
Es zeigen: 

Fig. 1 eine Gcsaintseitenansicht der Vorrichtung nach 
dcm Patcntanspruch 1 
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Fig. 2 eine (jesamtseitenansicht der Vorrichtung nach 
dem Patcntanspruch 2 

Fig, 3 eine Draufsicht des Lamellen systems mit auflie- 
gendem Lederstuck und angezeichneter Richtung des Aus- 
fahrens der Lamellen von der Mitte nach auBen. 

In der Fig. 1 abgebildcte Vorrichtung arbeitet mit cinem 
auf der Auflageflache (AF) angebrachten Lamellensystem 
(LMl) und aus einer dehnbaren Membrane (M) bestehenden 
Andrucks- und Dehnvorrichtung, die ubereinander angeord- 
net sind. Das Lederstuck (L) wird auf die Lamellen (LMl) 
der Auflageflache (AF) gelegt. Durch eine vertikale Bewe- 
gung werden beide Telle zusammengefahren und der Spal- 
traum wird mittels einer Dichtung (D), die sich am Rande 
der dehnbaren Membrane (M) oder der Auflageflache (AF) 
bcfindet, abgedichtet. Der Spaltraum, der auf eine Vakuum- 
quelle (VQ) angeschlossen ist, wird evakuiert. Gleichzeitig 
werden die Lamellen (IM\), z. B. durch eine Kreisbewe- 
gung rund urn einen festen Bolzen, mittels einer Antriebs- 
vorrichtung (AV), z. B. mechanisch, hydraulisch oder pneu- 
matisch, ausgefahren und nehmen dabei das aufliegende Le- 
derstiick (L) mit. 

Dabei wird das uberschiissige Wasser ausgeschlickt, Fal- 
ten gcgliittet und die Hache gleichmaBig gestreckt. Die 
durch die dehnbare Membrane (M) gebildete Andrucksvor- 
richtung (AD) folgt teilweise dem Weg der LameUen, wird 
jedoch durch eine eigene Dehnvorrichtung bewegt. Die aus- 
"fahrenden Lamellen (LMl) legen eine glatte, durch Heizung 
(H) behcizte Auflageflache (AF) aus hochwcrtigem Metafl 
frci. Die gcdehnle Membrane (M) fixiert dabei kontinuicr- 
lich das gestreckte Lederstuck (L) auf der Auflageflache 
(AF), welches durch die Warmeeinwirkung gleichzeitig ge- 
trocknet wird. Die dabei entstehende Feuchtigkeit wkd 
durch Kanale, noppenartige Oberflache, Perforation und 
ahnhchcs, welche entwedcr in der Metallplatte der Auflage- 
flache (AF) Oder in der Membrane (M) angebracht sind, ab- 
gefuhrt. Nach Beendigung des Streck- und Trocknungspro- 
zesses wird das Vakuum aufgelost. 

In der Fig. 2 gezeichnete Vorrichtung arbeitet nach dem- 
selben Prinzip; die Andrucksvorrichtung (AD) wird jedoch 
durch eine feste, nicht dehnbare Platte (P), auf wclchcr ein 
zweites Lamellensystem (LM2) spiegelbildUch angebracht 
ist, gebildet. Nach dem Aufbau des Vakuums wird das Le- 
derstuck (L) durch das glcichzeitige Ausfahren beider La- 
mellensysteme (LMl, LM2) gestreckt, die beheizte Aufla- 
geflache (AF) wird frei gelegt und die feste, nicht dehnbare 
Platte (P) fixiert das Leder (L). 

Fig, 3 zeigt ein Beispiel der Losung des Lamellensystems 
(LMl, LM2), wo die kreisformige Bewegung der Lamellen 
um den festen Punkt dargesteilt wird. 

Patcntanspriichc 

1. Vorrichtung zum Schlicken, Strecken und Trocknen 
vom Leder und ahnUchen Flachmaterialien, dadurch 
gckennzeichnet, dass sie mittels einer Dichtung (D) ei- 
nen abgedichleten, auf eine Vakuumquelle (VQ) ange- 
schlossenen Spaltraum fur das LederstUck (L) auf- 
weist, der durch eine Auflageflache (AF), uber welche 
Lamellen (LMl) mit einer Antriebsvorrichtung (AV) 
zum Ausfahren von der Mitte nach aussen beweglich 
angeordnet sind, und durch cine Andrucksvorrichtung 
(AD) aus einer dehnbaren, mit separater Dehnvorrich- 
tung verbundenen Membrane (M), gebildet ist, 

2. Vorrichtung zum Schlicken, Strecken und Trocknen 
vom Leder und ahnlichen Flachmaterialien, dadurch 
gckennzeichnet, dass sie einen mittels einer Dichtung 
(D) abgedichteten, auf eine Vakuumquelle (VQ) angc- 
schlosscnen Spaltraum fur das Lederstuck (L) auf- 
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weist, welcher durch eine Auflageflache (AF) mit ei- 
nem beweglichen Lamellensystem (LMl) zur Auf- 
nahme des flachen Lederstucks (L) und durch eine An- 
drucksvorrichtung (AD) gebildet ist, die aus einem 
zweiten Lamellensystem (LM2) besteht, das auf einer 5 
festcn, nicht dchnbarcn Platte (P) angebracht, mil einer 
Dehnvorrichtung verbunden und spiegelbildlich zum 
unteren Lamellensystem (LMl) angeordnet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruchen 1 und 2 dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Auflageflache (AT) glatt und 10 
gleitfahig ausgebildet ist, aus hochwarmeleitendem 
Material besteht und durch Warmecnergie mittels heis- 
ses Wasser, Ol oder ein anderes Medium beheizt wird. 

4. Vorrichtung nach Anspruchen 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Auflageflache (AF) Kanale oder 15 
Perforation zum Abfuhren der Lederfeuchtigkeit auf- 
weist. 

5. Vorrichtung nach Anspruchen 1, 3 und 4 dadurch 
gekennzeichnet, dass die A ndrucks vorrichtung (AD) 
eine das Lederstuck (L) gegen die Lamellen (LMl) auf 20 
der Auflageflache (AF) driickende dehnbare Mem- 
brane (M) aufweist, die mil eigener Dehnvorrichtung 
vcrschcn ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruchen 1, 3 und 5 dadurch 
gekennzeichnet, dass die dehnbare Membrane (M) mit 25 
Kanalen, Noppen, Perforation und ahnlichem zum Ab- 
fuhren der Lederfeuchtigkeit versehen ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 2 dadurch gekennzeich- 
net, dass die fcsle, nicht dehnbare Platte (?) Kanale, 
Noppen, Perforation und ahnliches zum Abfuhren der 30 
I^erfeuchtigkeit aufweist. 

8. Vorrichtung nach Anspriichen 1 bis 7 dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die beweglichen Lamellen (LMl, 
LM2) eine glcitfahigc Oberfliiche zur Auflageflache 
(AF) und eine mitnahmcfahigc Oberflachc zum auflie- 35 
genden Lederstuck (L) aufweisen. 

9. Vorrichtung nach Anspruchen 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Antriebsvorrichtung (AV) zum 
Ausfahren der Lamellensysteme (LMl, LM2) mecha- 
nisch, hydraulisch oder pncumatisch ausgebildet ist. 40 
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